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TP N°3 : Contrôle et Supervision de Niveau de Remplissage de Liquide d’un 
Réservoir  

Objectifs : les objectifs principaux de ce TP sont : 

 Réalisation d’un système de supervision et de commande pour le contrôle de 
liquide d’un Réservoir 

 Comprendre la régulation TOR de niveau (ON OFF et avec Hystérésis) 

Description :  

Le système est composé de deux pompes : 

Après un démarrage de cycle, une pompe de remplissage se met en marche si le 
niveau de liquide est inférieur à 20 et s’arrête si le niveau est supérieur à 80  

Le fonctionnement de La pompe de vidage est l’inverse de la pompe de remplissage 

 

 

Compléter le projet (animation des capteur des 3 niveaux) , lancer la simulation et 
vérifier le bon fonctionnement des deux pompes. 
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Ajouter les relais thermiques des deux pompes et  un arrêt d’urgence ainsi que un 
pipitre de commande avec signalisation. 

 

Modifier le projet et le programme en utilisant des module analogique  

a) Régulation de niveau TOR  ON OFF  la consigne  un seul point 60 
 

b) Régulation de niveau TOR avec hystérisis entre 60+10 et 60-10 

Comparer les deux méthodes. 

Modifier le projet et le programme en utilisant des module d’entrées  analogiques. 
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ANNEXE : 

La régulation ON OFF avec Hystérésis est très utilisé dans les chaudières. 
Domestiques le diagramme de commutation est donné sur figure cidessous 
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